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Fttreliggande uppf inning avser en anordniiig for laggning av ett 
materialarJc pk ett antal cylindriska kroppar, t ex hylsor av 
papp eller liknande, vilka anvands inom bl a pappersinduStrin 
for upprullning av tillverkad pappersbana, arkbana eller liknan-* 
de. Vidare avser uppfinningen en anvSndning av anordningen for 
iordningstailning av huvudsakligen hopskarvade och till ©nskad 
langd kapade hylsor, t ex papphylsor, som anvands inom bl a pap- 
persindustrin fttr upprullning av tillverkad pappersbana, arkbana 
och liknande och en hylsa fttr tiliampning vid anvandhingen av 
anordningen enligt uppfinningen- 
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I olika sammanhang och sarskilt inom bl a pappersindustrin har 
det blivit ett allt stcirre ttnskem&l att kunna skarva och iordr 
ningstaila hylsor av fxamfOr allt papp for att kurina &teranvanda 
hylsor, som annars skulle skrotas, Det stalls dock mycket stora . 
krav pa kvaliteten hos de skarvade hylsorna. Detta gailer sSr- 
skilt sjalva skarven, som m&ste vara stark (uppvisa stor h&ll- 
fasthet i alia axlar) och som m&ste uppratthalla hylsdelarna in- 
riktade med varandra och ha korrekt rundhet . HSllfasthetskraven 
ar sarskilt stora, eftersom hylsbrott kan leda till svara olyckor 
med bade personskador och sv&ra maskinskador som fttjd. P& senare 
ar har kvalitetskraven accentuerats ytterligare och det kravs i 
m&nga fall att skarvade hylsor i princip inte Skall kunna sar- 
skiljas fr&n icke skarvade hylsor bade vad det gailer utseende 
och h^llfasthet. Det fttreligger s&ledes ett stort behov av att 
&stadkomma en anordning far rationell hantering av cylindriska 
kroppar och iordningstailning av desamma med ett materialark el- 
ler en materialbana eller -remsa, som lagges pA de cylindriska 
kropparna kontinuerligt i en skruvlinje med ttnskat avstSnd mel- 
lan kanterna pa materialbanan. 

Till grund fer f&rellggande uppfinning ligger uppgiften att upp- 
fylla ovannamnda ©nskem&l och behov med en anordning for p&iagg- 
ning av ett materialark, anvandning av densamma samt en hylsa 
f0r tillampning vid anvSndning av anordningen. 
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Denna uppgift loses enligt f&religgande uppfinning genom f ^tt K o*en 
inledningsvis angivna anordningen ges sadana kannetecken som att 
att en transporter ar anordnad att mata de cylindriska kropparna 
i langdriktningen av desarama till, forbi och bort fran en enhet 
5 for matning av en materialbana till kropparna och att transpor- 
tOren ar uppdelad i atminstone tva sektioner, av vilka den ena 
ar inrattad att forflytta de cylindriska kropparna ± deras 
langdriktning fram till anslutning till anden pa en t f8reg£ende 
kropp och av vilka den andra sektionen ar inrattad att tvangs- 
10 massigt rotera de cylindriska kropparna kring deras langdaxel 

och att forflytta de cylindriska kropparna i riktningen av deras 
langdaxel under palaggning av materialbanan med Ons kat avstand 
mellan kanterna pi den palagda materialbanan. Den ena transpor- 1 
tOrsektionen ar inrattad att forflytta kropparna med en hOgre 
15 hastighet fore enheten for palaggning av materialbanan for an-- 
slutning av kropparna till anden pa den fOregaende kroppen och 
att medge sliming av kropparna efter anslutningen till, anden pa 
den fOregaende kroppen . TransportOrsektionerna innef attar ett 
antal pa var sin sida om kropparna anordnade hjul, som ar sned- 
20 stallda mot kropparnas langdaxel for rotation och drivning av 
desamma mot, fOrbi och fran enheten for palaggning av material- 
banan. Hjulen ar roterbara medelst en kring deras periferi sig 
strackande drivrem, pa vilken hylsan vilar och vilken stracker 
sig till och runt en drivremskiva. Hjulen ar anordnade parvis 
25 och ar snedstallda parvis for reglering av kropparnas framroat- 
ningshastighet . Hjulparen i den ena sektionen aV transportOren 
ar snedstallbara oberoende av hjulparen i den andra sektionen av 
transportoren. Drivremskivorna f6r hjulen pa den ena sidan ar 
anordnade pa en gernenaam axel och att axlarna ar hopkopplade med 
varandra och en drivenhet for synkron drivning av axlarna och 
darmed drivremskivorna och de snedstallbara hjulen. Axlarna i 
den ena transportOrsektionen ar skilda fran axlarna i den andra 
transportorsektionen far att medge dif ferentierad drivning av 
hjulparen i de olika sektionerna. En kniv ar inrattad att kapa 
35 den palagda materialbanan vid anden pa kroppen efter dess passa- 
ge av enheten for palaggning av materialbanan under borttrans- 
porten av kroppen fran densamma. Ett antal hjul ar anordnade 
ovanfor kropparna vid enheten for pafOring av materialbanan for 
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anpressning av kropparna mot transportorhjulen. Ett ifeo^h^ui ^r 01 " 
anordnat far anliggning mot den cylindriska kroppen i hSjd med 
ett stalle, dar materialbanan lagges pa den cylindriska kroppen. 
En anvandning av anordningen enligt ovan fdr iordningstailning 
av huvudsakligen hopskarvade och till onskad langd kapade hyl- 
sor, t ex papphylsor, som anvands inom bl a pappersindustrin for 
upprullning av tillverkad pappersbana, arkbana och liknande, 
kannetecknas darav, att de hopskarvade hylsorna placeras after 
varandra pa transport6rens ena sektion och mates ande vid ande 
under rotation kring deras langdaxel till, fdrbi och bort fran 
enheten for palaggning av en materialbana i transportorens andra 
sektion med onskat avstand mellan kenterna pa materialbanan. De 
hopskarvade hylsornas utsida slipas fore palaggningen av materi- 
albanan. Materialbanans mot de hopskarvade hylsornas utsida vah- 
15 da yta pafSres lim fare palaggningen. Materialbanans relativt 
limmet motsatta sida fuktas for utjamning av spanningar i.den 
limpaforda materialbanan. Hylsskarvens hondel pa hylsdelarna fa- 
sas och handelen pa hylsdelarna fasas, att atminstone den ena '' 
fasytan pafores lim och att handelen och hondelen pressas inop. 
20 Den ena hylsdelen i skarven fasas fran insidan till utsidan och 
den andra hylsdelen fasas fran utsidan till ett stycke fran in- 
sidan fdr bildande av ett utrymme mellan hylsdelarnas insidor. 
Vinkeln pa fasytan ar flack 5°-20°, f firetradesvis 10°, relativt 
hylsans langdaxel. 

25 . 

Genom foreliggande uppf inning astadkommes en ny anordning, som 
medger laggning av ett materialark, en materialbana eller en ma- 
ter ialremsa pa ett antal kontinuerligt efter varandra i sin 
langriktning matade cylindriska kroppar under rotation av desam- 

30 ma kring deras langaxel med onskat avstand mellan kanterna pa 
den palagda materialremsan, som darefter bildar ett skruv- 
linjeformigt tSckark. Anvandningen av anordningen enligt fdre- : 
. liggande uppf inning mdjliggor en synnerligen rationell iord- 
ningsstailning av sarskilt skarvade papphylsor for upprullning 

35 av tillverkad pappersbana, arkbana och liknande. Genom anvand- 
ningen av anordningen enligt foreliggande uppfinning mojliggores 
en hog grad av automatisering for uppnaende av en utomordentlig 
kostnadsbild. En enligt foreliggande uppfinning skarvad och 



01-APR-2033 17:28 FROM: 4 TO: +4686666286 fcfctftfcfoa' 

iordningsstalld hylsa uppvisar utomordentlig kvalitet octT l "ar dfaxen 
synnerligen svar att skilja fran en nytillverkad icke skarvad 
hylsa. For att kunna skilja en hylsa enligt fttreliggande upp^ 
finning fran en nytillverkad hylsa kravs faktiskt en synnerligen 
5 ingaende optisk undersokning av densamma och manga ganger kan en 
skillnad enbart upptackas fran insidan pa hylsan. 

Fttreliggande uppfinning kommer i det foljande att beskrivas nar- 
mare i detalj under hanvisning till bifogade ritningar. Fig 1 

10 visar en perspektivisk vy av en anordning enligt en utfttrings- 
form av fereliggande uppfinning. Fig 2 visar en likadan perspek- 
tivisk vy fran det motsatta hallet. Fig 3 visar i storre skala 
en perspektivisk vy av en del av den i fig 1 visade anordningen. 
Fig 4 visar en perspektivisk vy i en nagot annan riktning av hu- 

15 vudsakligeh samma del av anordningen sow visas i fig 3. Fig 5 

visar en perspektivisk vy av den i fig 1 och 2 visade utfttrings- 
formen av en anordning enligt fttreliggande uppfinning i eh nagot 
annan riktning och med tack- och stativplatar . Fig 6 Visar en 
- tvarsektion genom on skarv enligt fttreliggande uppfinning. 

20 

Den pa ritningarna visade utf Oringsformen av en anordning enligt 
fttreliggande uppfinning kommer i det foljande att beskrivas 
isamband med iordningsstallandet av skarvade och till Onskad 
langd kapade hylsor av papp eller liknande material. Papphylsor- 
25 na ar avsedda fttr anvandning inom bl a pappersindustrin for upp- 
rullning av tillverkad pappersbana, arkbana eller liknande. Ehu- . 
ru anvandningsomradet ioke ar begransat till sadan anvandning 
utan innefattar all belaggriing av cylindriska kroppar med en ma- 
terialbana eller material remsa eller ett materialark med ttnskat 
: 30 avstand mellan kanterna och sa att det palagda tackarket bildar 
en skruvlinjef ormig linje. Da cylindriska kropparna kan vara hb- 

. .-. mogena eller ihaliga, tjock- eller tunnvaggiga, langa eller kor- 

ta etc och kan palaggningen av materialarket anses bilda 

.I... en kontinuerlig cylindrisk kropp, tills materialarket kapas vid 

III 35 andarna av kropparna. Enligt de fttljande beskrivningen sker kap- 
ningen av materialbanan vid anden pa kroppen under fttrflyttning 

'..I a v densamma med det palagda tackarket bort fran det stalle i an- 

ordningen dar materialarket tillfttres och lagges pa kroppen. 
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Den i anordningen enligt ritningsf igur 1-5 visade hylsan 1 &r 
hopskarvad av ett antal delar 2 och 3 enligt fig 6. Andarna p& 
hylsdelarna 2, 3 prepareras eller fasaa, s&som visas, i fig .6, 
5 varvid hylsdelen 2 fasas f r&n utsidan 4 till insidan 5 fttr bil- 
dande av en hondel, medan hylsdelen 3 fasas fran utsidan 6 till 
ett stycke fr&n insidan 7 for bildande av ett utrymme 8. Fas- 
ytorna pa hylsdelarna 2 och 3 pressas mot varandra till den i 
fig 6 visade positionen efter det att den ena eller b&da fas- 
10 ytorna pafdrts ett UJmpligt lim, t ex ett dispersionslim eller 
PVA-linu Det ar aven tankbart att pafGra limmet i form av en el- 
ler flera limstrangar, varvid den ena limstrSngen kan best& av 
ett smaitlim, medan den andra limstrSngen bestir av ett lim med 
s&dana egen3kaper att limmet vater hylsmaterialet och tranger in 
15 mellan fibrerna och hardar genom exempelvis torkning. H£lrummet 
8 tjanar till upptagning av eventuellt vid hoppressningen av ; 
hylsdelarna 2-3 uttrangande lim- Den i fig 6 visade fogen utmar- 
kes ocksa av att den ar ISng far uppnaende av sk stor styrka i 
limferbandet att det uppvisar st&rre h&llfasthet An sjaiva 
20 grundmaterialet i hylsan, Fogen ar vidare konisk och har en ;J3mn 
och ren yta, som ger ett gott faste fttr limmet. H&lrummet 8 upp- 
tar sasom namnts eventuellt Overflfcdigt lim, si att detta inte 
tranger in i hylsan och kommer i vSgen f 6r eventuella inv&ndiga 
chuckar, som anvands vid omrullning av papper pa pappersbruk el- 
25 ler s&dana chuckar, som anvands pa tryckerier. H&lrummet 8 kom- 
mer dessutom att ge en rak inre linje. Utan h&lrummet 8 finns 
risk fOr att den inre konspetsen kommer att glida Over och in pa 
insidan 5 av hylsdelen 2 vid hoppressningen av hylsdelarna 2 och 
3 mot varandra, Det Sr av stor vikt att hylsans innermatt upp- 
30 . ratthalles. 

Den i samband med fig 6 beskrivna skarven enligt fdreliggande 
uppfinning 3r sarskilt lamplig men med hjaip av andra skarvar 
hopsatta hylsor kan naturligtvis aven bearbetas i en anordning 
35 enligt fdreliggande uppfinning. 

De hopskarvade hylsorna 1 skall med ferdel slipas, t ex center- 
lesslipas och dSrefter kapas till 6nskad langd. De skarvade och 
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slxpade samt kapade hylsorna kan magasineras eller matas direkt 

till en anordnirig enligt foreliggande uppf inning, varvid en ut- 
fdringsform av en sadan anordning visas narmare i detalj i fig 
1-5. 

5 

Den i fig 1-5 visade anordningen enligt fdreliggande uppf inning 
innefattar en transporter, som enligt fig 1 forflyttar an skar- 
vad hylsa 1 i dess langdriktning fran vanster at hoger fdrbi en 
enhet 9 fSr palaggning av en materialbana 10 pa utsidan av den 
10 skarvade hylsan 1. Enheten 9 kan forutom styr- och spannrullar 
innefatta ett i och for sig kant limpaforings- och fuktpafo- 
ringsverk. Den i fig 1 vanstra delen eller sektionen av trans- 
porter innefattar sex par transportorhjul 11 och 12. Det ena 
hjulet 11 i varje par ar belaget pa den ena sidan on. papphylsan 
1 och det andra hjulet 12 i varje par pa den motsatta sidan av 
papphylsan 1. Hjulen U ar via drivrem 13 kopplade till drivhjul 
14 pa en axel 15, jnedan hjulen 12 ar kopplade till en axel 18 " 
via ett drivhjul 17 och endrivrem 16. Transport firhjulen 11 OC h 
12 ar roterbart monterade pa var sin hallare 19 och 20. Halla.rna 
19 och 20 ar svangbart monterade pa ett stativ och ar hopkoppla- 
de med varandra via en mellandel 21. For samtidig svangning av 
alia hallarna 19,20 ar atminstone den ena hallaren 19 kopplad 
till en langs transportdren sig strackande sting 22 via en arm A 
till den ena hallaren 19 i varje par. Genom forskjutning av 
stangen 22 i langdriktningen av transportoren kommer salves • 
transportornjulen 11 och 12 att snedstallas i onskad utstrack- 
ning. Oenna snedstallning medger installing och reglering av 
den hastighet som hylsorna matas mot den f ramf orvarande hylsan 
Det ar av stor vikt att den ef terfai jande hylsan 1 kommer if att 
den framforvarande hylsan innan de mot varandra stotande hylsan- 
darna nar enheten 9. Det ar vidare av vikt att den eller de ef- 
terfdljande hylsorna kan slira pi hjulen 11, 12 och/eller driv- 
remmarna 13,16. 



20 



25 



30 



35 



Drivremmarna 13 och 16 kan ges olika egenskaper for onskad ban- 
tering av hylsan 1, t ex kan drivremmarna 13 och 16 vara si ut- 
formade att de icke nar upp till periferin pi hjulen 11 och 12 
och darfor inte paverkar hylsan l, men de kan aven str&cka sig 
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upp Over periferin p& hjulen H och 12 ff&r ett ingrepp med hyl- 
san 1 och fttrskjutning av densamma i ISngdriktningen av trans- 
port6ren. Ytan pa drivreromama 13,16 och/eller hjulen 11,12 kan 
vara av l£gf riktionstyp, s£ att det medges slirning mellan hyl- 
.5 san 1 och desamma. Friktionen skall dock vara sa stor att hylsan 
1 fbrflyttas i transportbrens l&ngdriktning till berfcring med 
anden pA en f ramf fcrvarande hylsa, innan anden nar enheten 9 for 
pafaring av materialbanan 10 pabdrjas. 

10 Den huvudsakligen mitt for p&lSggningsenheten 9 beiagna delen av 
n transporteren och till hdger om densanuna har i huvudsak samma 

konstruktion som den till v&nster i fig 1 och ovan beskrivna de- 
len av transportoren. Denna hfcgra del av transportbren innefat- 
tar ocksS sex transportarhjulspar 23,24, varvid hjulen 23,24 'Ax 
15 roterbart monterade p& var sin hallare 25,26. Hallarna 25,26 ari. 
svangbart monterade p& en stativdel och hopkopplade med varandra 
medelst en stang 27. Den ena h&llaren 25 i varje par &r kopplad 
till en ISngs transportoren sig strackande sting 28 via en arii 
■ 29- Hjulen 23,24 &r kopplade till var sin axel 30,31 via driv- 

20 hjul 32,33 och var sin drivrem 34 och 35. 

S&socn framg&r i fig 1 kan axlarna 30 och 31 vara gemensamma med 
axlarna 15 och 18 och axlarna 30 och 31 kan vara kopplade till 
en drivenhet 36 for drivning av axlarna 15,18,30,31 med Snskad 
25 hastighet. StSngen 28 tjanar till snedstailning av transportbr- 
hjulen 23 och 24 i varje par fOr instailning och reglering av 
den hastighet, med vilken hylsorna 1 ftirflyttas under pafSringen 
av materialarket 10. Fbrf lyttningen av hylsorna 1 under och ef- 
; ;Y ter after pSforingen av materialbanan 10 skall vara tv&ngsmSs- 

l 30 sig, s& att hylsan fbrflyttas bort fran enheten 9 Sven d& det 

ut6vas en f ttrf lyttningsmotverkande kraft fr&n materialarket 10, 
Detta underiattas genom att det vid enheten 9 fdr paf Sring av 

* • • 

'l]* m materialbanan 10 3r anordnade tre stttdhjul 37,38 och 39 p& Snden 

m -.- m av var sin arm, vilken stracker sig frfin transportOrens stativ 

Zll m 35 till en position rakt ovanfbr hylsan 1 och hjulen 37,38,39 tja~ 
;;f nar till anpressning av hylsan 1 mot transportOrhjulsparen 23,24 

\ m l f6r att rootverka eller fttrhindra slirning av hylsan 1 under och 

mm 

V-* ef ter dess passage av enheten 9 fSr p&fbring av materialbanan 
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10. Vid det mellersta stadhjulet 3B finns ett ytterligare stttd- 
hjul 40 pa en arm, som stracke* stg upp fran transportSrens sta- 
tiv och stoder mot hylsan huvudsakligen precis ef ter p&laggning- 
en av det fSrsta varvet av materialbanan 10 1 syfte att and^n p& 
5 sjaiva hylsan 1 icke skall bfijas och pressas i rtktning mot en- 
heten 9 p& grund av spann- eller dragkraf ten f r&n materialarket 
10. 

Efter passagen av enheten 9 f&r pafOring av materialbanan 10 
10 f&rflyttas hylsan 1 fram till en medbringare 41 , som ar fast pa 
anden av en string 43, som p& sin motsatta ande uppbSr en arm 45 
med en kniv och som ar ftirskjutbar i sin langdriktning i hallare 
4 4 och 45. Kniven kan lampligen vara roterbar. Strackan mellan 
armen 41 och arroen 43 med kniven ar densamma som langden pa hyl- 
15 san 1* Sk snart som hylsan 1 har n&tt armen 41 kommer armen; 43. , 
med kniven att svangas ned mot hylsan, sS att den vid dess ande 
roterbara kniven kommer att kapa materialarket 10, Armen 41 kan 
naturligtvis vara kombinerad med olika typer av lageskannare 
46,47 och 48, vilka tjanar till att tala om f6r eventuell re- 
20 glerutrustning var den iordningstailda hylsan bef inner sig pa 

transportoren £6r piverkan av andra ehheter i anordningen eller 
anl&ggningen . 

I fig 1 visas materialbanan 10 paford fr&n undersidan av hylsan 
25 1 men densamma kan naturligtvis aven paf5ras fr&n hylsans 1 

ovansida, Genom att hylsan 1 b&de roteras och fOrskjutes i sin 
. langdriktning pa transportftren enligt fig 1 och 2 kommer materi- 
albanan 1 att paiaggas hylsan 1 skruvlinjef ormigt * Rotationshas- 
tighet och langdf tirskjutningshastighet kan regleras p& m&nga 
30 olika satt* Exempelvis kan hjulparen 11,12 och 23,24 ges olika 
olika diametrar, vinkelstailas pa olika satt etc. Stangerna 
.22,28 ffir vinkelstailning av transportOrhjulparen 11,12 och 
23,24 kan justeras p& manga olika satt, Exempelvis kan de ha en 
gangad anddel f&r hopkoppling med en mutter eller liknande. Det- 
35 ta visas i fig 1 och 5 helt enkelt med en l&da L, in i vilken 

stangerna 22 och 28 stracker sig och i vilken Sr anordnade i och 
f<ir sig kanda organ fdr f ©rskjutning av stangerna 22,28 var for 
sig eller aven tillsammans. 



• - - 

• - A. 
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I den pa ritningarna visade anordningen enligt fttreliggande upp- 
finning kommcr saledes hylsan 1 att vila pk snedst&llda hjuX 
ll f 12 och 23,24, vilkas funktion ar att stodja hylsan 1, mata 
5 hylsan 1 fram&t i anordningen samt att rotera hylsan 1. RSrelsen 
av hylsan fram^t och runt gor det saledes mdjligt att pal&gga 
densaxrana ett materialark 10 i spiral eller skruvlinjef ormigt . 
Det &r naturligtvis av vikt att hylsan 1 koramer ikapp den fiire- 
g&ende hylsan men d&refter slirar. Genom att snedstailningen av 
10 hjulen 11,12 och 23,24 kan ske med god precision ar det mfijligt 
att p&iagga materialarket 10 med bestamd stigning f6r uppn&ende 
av ett 6ns kat och jamnt avstand mellan varven eller kanterna 

»• 

mellan varven. Det ar av vikt fbr anvandaren att det inte finns 
fttr stort avstand mellan arken, eftersom det i sa fall kan upp- 
.15 sta ett monster pa de undre skikten av pappret vid omrullningen. 
Dessutom ar det av vikt att materialarket 10 inte everlappar ma- 
terialarket 10 i det fbregaende varvet, eftersom aven detta ger 
upphov till mttnster i de narmast hylsan beiagna pappersskikten. 

20 Sasom namnts ovan ar det av vikt att hjulen 11,12 efter paf6- 
ringsenheten 9 har en hogre periferihastighet an hjulen 23,24 
fSre. Detta beror pa att arket har gett hylsan en stttrre diame- 
ter. Den hogre perif erihastigheten kan aven uppnas pa andra 
satt, t ex en hOgre rotationshastighet eller genom en stdrre ra- 
25 die .pa hjulen 23,24 an hjulen 11,12 f6re arkpalSggaren 9. Det ar 
aven lampligt att ta hansyn till hylsans 1 storre diameter efter 
pafsringen av tackarket eller materialarket 10. 

Anvandningen av en anordning enligt uppfinningen kan vara enligt 
30 foljande. Hylsan 1 lagges i inmatningsdelen vanster om pafo- 
ringsenheten 9, varpa hylsan 1 accelererar, sa att den hinner 
if att den foregaende hylsan. Hylsan 1 ligget ldst pa frammat- 
ningshjulen 11,12. Hylsan 1 kommer till arkpalaggaren 9, dar 
hastigheten ar konstant, da hylsan har overliggande hjul 
35 37,38,39, som med bestamd presskraft g6r att hylsan 1 fbljer de 
snedstallda hjulens 23,24 hastighet med stor noggrannhet under 
overvinnande av den bromsande kraft, som utovas av materialarket 
10. Materialarket 10 som pafores lim pa den ena sidan faster i 
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hylsans 1 ytterskikt. En medfttljande knivkap 41, 42, 43 C 1capar n ma- n 
terialarket 10 i delningen mellan hylsorna. Ffir att f inna del- 
ningen mellan hylsorna fbljer ett anhfill 41 den framre anden pa 
hylsan. Att f& en kniv 43 att folja hylsan 1 pa detta satt ffir 
5 kapning av hela hylst jockleken ar kand teknik men denna tiliam- 
pas i detta fall enbart far kapning av materialarket 10. 

Sasom nftmnts ovan kan det vara lampligt att fukta vid hylsornas 
andar materialarket 10 p& den relativt limsidan motsatta sidan 

10 £6r motverkning av spSnningar i .materialarket 10, som annars 

skulle kunna orsakas av att det f inns vattenlbsligt lim pa den 
ena sidan men inget pS den motsatta sidan. Utan fuktning f<Jre- : 
ligger risk fttr att arket 10 bajer sig uppit och ut fran hylsan 
1, vilket kan leda till att arket 10 lossnar och reser sig vid 

15 andarna pa hylsan 1 after kapningen av arket 10, Limningen i en- 
heten 9 sker f dretradesvis med ett farlimningsverk, spraymun- 
stycke, spaltlimmunstycke eller liknande, som fOrdelar limmet 
jamnt 6ver arkets 10 ena sida utan att ge droppar eller ririnirig- 
-m ar langs arkets kant. Lirnmet ar f Sretradesvis PVA-lim, men aven 

20 lim av andra samraansattningar kan fdrekoroma, exempelvis natrium- 
silikat och dextrin. Materialarket 10 kan aven ha den ena sidan 
fttrliirwuad fttr att sedan vatas strax fOre paiaggningen. Vatningen 
kan ske med spray, kontaktrulle eller doppning. Aven i detta 
fall ar det lampligt med fuktning av den limmet motsatta sidan. 

25 Materialarket 10 kan aven vara forsett med ett lim ellar klister 
pit samma satt som en klisterremsa, som vStes fdr aktivering av 
klistret eller limmet, eller av tape-typ. 

. f. Anordningen kan enligt fig 5 vara uppbyggd pa ett stativ, som 

: 30 best&r av bi a prof ilpl&tar, vilka stracker sig p6 bada sidorav 
densamma och ar hopkopplade med varandra. 

» • • 

» m m 

l\' Det har visat sig vara lampligt att hylsornas 1 f orf lyttnings- 
hastighet ar justerbar i de olika sektionerna av transportoren 

35 for uppnaende av onskat resultat i form av ett jamt tackark med 

J:-;" dnskat avstand mellan kanterna. I anordningen enligt uppfinning- 

".-f an ar d6t iatt astadkomma onskade justeringar genoro snedstfill-' : 

* ningen av hjulparen i de olika sektionerna och genom mdjligheten 
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till sliming i den fOrsta sektionen och huvudsakligen tvangs- 
massig forflyttning i den andra sektionen under och efter pa- 
l&ggningen av materia lbanan 1. 

5 Manga modif ieringar ar naturligtvis mojllga inom r amen for den i 
de ef terfdljande patentkraven definierade uppf inningstanken. 

Ink. t Patent- och rcy.vr 1 
2003 -04- 0 i 

Huvudfoxen Kc? - 
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1. Anordning for laggning ev ett materialark p& ett antal cy- . 
5 lindriska kroppar, t ex hylsor av papp eller liknande, vilka an-: 
vands inom bl a pappersindustrin for uppxullning av tillverkad 
pappersbana, arkbana eller liknande, kannetecknad d&rav, att en 
transporter ar anordnad att mata de cylindriska kropparna i 
langdriktningen av desamma till, fOrbi och bort frftn en enhet 

10 . for matning av en mater ialbana till kropparna och att transpor- 
tOren ir uppdelad i Atminstone tvi sektioner, av vilka den ena 
ar inrattad att forflytta de cylindriska kropparna i deras 
langdriktning fram till anslutning till anden pS en fOreg&ende 
kropp och av vilka den andra sektionen ar inrattad att tv&ngs- 

15 massigt rotera de cylindriska kropparna kring deras lSngdaxel 

och att forflytta de cylindriska kropparna i riktningen av deras 
langdaxel under p&laggning av mater ialbanan med Onskat avstand 
roellan kanterna pa den palagda materialbanan. 

20 2. Anordning enligt patentkravet 1, kannetecknad d&rav, att den 
ena transportorsektionen 3r inrattad att forflytta kropparna med 
en hOgre hastighet fOre enheten £<5r p&iaggning av materialbanan 
for anslutning av kropparna till anden p& den fOregSende kroppen 
och att medge sliming av kropparna efter anslutningen till an- 

25 den pa den fOreg&ende kroppen* 



30 



3. Anordning enligt patentkraven 1 och 2, kannetecknad d&rav, 
att transportOrsektionerna innefattar ett antal p& var sin sida 
om kropparna anordnade hjul, som ar snedstailda mot kropparnas 
langdaxel for rotation och drivning av desarama mot, fOrbi och 
fr&n enheten for pAlfcggning av materialbanan. 



35 



4. Anordning enligt patentkravet 3, kannetecknad d&rav, att hju- 
len ar roterbara medelst en kring deras perif eri sig strackande 
drivrem, pa vilken hylsan vilar och vilken strScker sig till och 
runt en drivremskiva . 



01-flPR-2003 17:31 FROM: * TQ:44B86SSto^ . ^ ^ £.0|5 

13 . - • h -04- o 1 

5. Anordning enligt patent kraven 3 och 4 r kanneteeknad d&rav, 
att hjulen &r anordnade parvis och 3r snedst&llda parvis fttr re- 
glering av kropparnas f rammatningshastighet , 

5 6. Anordning enligt patentkravet 5, kanneteeknad d&rav, att 

hjulparen i den ena sektionen av transportaren ar snedstailbara 
oberoende av hjulparen i den andra sektionen av transport#ren . 

7. Anordning enligt patentkravet 4, kanneteeknad d&xav, att 
10 drivtemskivorna f&r hjulen p& den ena sidan ar anordnade pa en 
gemensam axel och att axlarna ar hopkopplade med varandra och en 
drivenhet far synkron drivning av axlarna och darmed drivremski- 
vorna och de snedstailbara hjulen. 

15 8- Anordning enligt patentkravet 7, kanneteeknad darav, att ax- 
larna i den ena transportttrsektionen ar skilda fr&n axlarna i 
den andra transportOrsektionen for att medge dif f erentierad 
drivning av hjulparen i de olika sektionerna. 

20 9. Anordning enligt nagot av patentkraven 1-8, kanneteeknad dar- 
av, att en kniv ar inrattad att kapa den palagda materialbanan 
vid anden pa kroppen ef ter dess passage av enheten for p&lSgg- 
ning av materialbanan under borttransporten av kroppen fr&n den- 
samma . 



25 



30 



35 



X0. Anordning enligt patentkraven 1 och 4, kanneteeknad darav, 
att ett antal hjul ar anordnade ovanfSr kropparna vid enheten 
fOr pafOring av materialbanan ftir anpressning av kropparna mot 
transportorh julen . 

11. Anordning enligt patentkraven 1 och 4, kanneteeknad darav, 
att ett stOdhjul ar anordnat fOr anliggning mot den cylindriska 
kroppen i hojd med ett stalle, dar materialbanan lagges pa den 
cylindriska kroppen. 

12. Anvandning av anordningen enligt patentkravet 1 f6r iord- 
ningstallning av huvudsakligen hopskarvade och till 6nskad langd 
kapade hylsor, t ex papphylsor, som anvands inom bl a pappersin- 
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.. dustrin for upprullning av tillverkad pappersbana, arkbana och 
liknande, kfinneteoknad darav, att de hopskarvade hylsorna place- 
ras ef ter varandra pa transportttrens ena sektion och matas and© 
vid and© under rotation kring deras langdaxel till, farbi och 

5 bort fran enheten for palaggning av en materialbana i transpor- 
tttrens andra sektion med onskat avstSnd mellan kanterna p& mate- 
. rialbanan. 

13. Anvandning enligt patent kravet 11, kannatedknad darav, att 
10 de hopskarvade hylsornas utsida slipas fore palaggningen av ma- 

terialbanan. 

14. Anvandning enligt patentkravet 12 eller 13, k&nn.fceeknad . 
darav, att materialbanans mot de hopskarvade hylsornas utsida 

15 vanda yta p&forea lim f6re palaggningen. 

15. Anvandning enligt patentkravet 14, kannateoknad darav, att 

materialbanans relativt limmet motsatta sida fuktas for utj Sin- 
ning av spanningar i den limpaf&rda mater ialbanan. 



20 



25 



30 



16. Hylsa for anvandning enligt patentkravet 12, kanneteeknad 
darav, att hyisskarvens hondel pa hylsdelarna fasas och handelen 
pa hylsdelarna fasas, att atminstone den ena fasytan pafores lim 
och att handelen och hondelen pressas ihop. 

17. Anvandning enligt patentkravet 16, kannetecknad darav, att 
den ena hylsdelen i skarven fasas fran insidan till utsidan och 
den andra hylsdelen fasas fran utsidan till ett sty eke fran in- 
sidan for bildande av ett utrymme mellan hylsdelarnas insider. 

18. Anvandning enligt patentkraven 16 och 17, kannetaeknad dar- 
av, att att vinkeln p& fasytan ar flack 5°-20°, foretradesvis 
10°, relativt hylsans langdaxel. 
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F5religgande uppf inning avser en anordning far laggning av ett 
5 • materialark p4 ett antal cylindriska kroppar, t ex hylsor av 
papp eller liknande, vilka anvands inom bl a pappersindustrin 
far upprullning. av tillverkad pappersbana, arkbana ellar liknan- 
de, varvid en transporter £r anordnad att mata de cylindriska 
kropparna i langdriktningen av desaxuma till, fttrbi och bort fr&n 

10 en enhet fdr matning av en materialbana till kropparna och att 
transportaren Sr uppdelad i Stminstone tva sektioner, av vilka 
den ena 3r inrattad att forflytta de cylindriska kropparna i de- 
ras langdriktning frarn till anslutning till Snden pa en fOregi- 
ende kropp och av vilka den andra sektionen ar inrattad att 

15 tvdngsmassigt rotera de cylindriska kropparna kring deras langd- 
axel och att fSrflytta de cylindriska kropparna i riktningen av 
deras lSngdaxel under pSiaggning av materialbanan med ttnskat av- 
stand mellan kanterna p& den palagda materialbanan ♦ 



20 



Ritningsf igur 5 f&r publicering med sammandraget . 
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